Die neuen Klingspor
Schleifmopteller




Vom Experten
fiir Schleif-
mopteller

Mit diesem iiberarbeiteten Sortiment bieten

wir das umfassendste und tibersichtlichste
SMT-Programm der Klingspor-Geschichte. Daftir
wurden alle Komponenten unserer Schleifmop-
teller sorgfaltig flr die unterschiedlichsten
Anwendungen optimiert. Die leicht erkennbare
Unterteilung in aggressive und besonders aus-
dauernde Produkte erméglicht die schnelle
Auswahl des besten Werkzeugs fiir Ihre Zwecke.



Die neuen Gelben

Uberblick

(1] [ ]

Fiir jede Anwendung das passende Produkt

Edelstahl, Stahl oder NE-Metalle? Maximaler Abtrag in kiirzester Zeit oder besonders lange

Lebensdauer? Gelegenheits-Anwender oder anspruchsvoller Spezialist? In unserem neuen

SMT-Programm findet sich fiir jeden Einsatzfall das passende Produkt - einfach und schnell

ausgewihlt mit der unten abgebildeten Ubersichts-Matrix.

Stahl /
NE-Metalle Stahl / INOX Edelstahl
Aggressivitiit Aggressivitiit Standzeit Aggressivitiit
Type: SMT 924 SMT 925 SMT 926 SMT 996
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E Aggressivitit: EEEEEEN EEEEEEN EEEEEN] EEEEEEN
Standzeit: EEEEEEN EEEEEN] EEEEEEN EEEEEN]
Grundteller: Glasgewebe Kunststoff Glasgewebe Glasgewebe
Form: gewdlbt (12°) gewdlbt (12°) / gewdlbt (6°) gewdlbt (6°) /

gerade gerade
Type: SMT 624 SMT 628 SMT 626 SMT 636
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Aggressivitit: EEEEENC] EEEEEEC] EEEEEEC] EEEEEE]
Standzeit: EEEEED EEEEED EEEEEED] EEEEEOC
Grundteller: Glasgewebe Glasgewebe Glasgewebe Glasgewebe
Form: gewdlbt (12°) gerade gewdlbt (6°) gewdlbt (6°) /

gerade
Type: SMT 314 SMT 324 SMT 325

<

S

Ly

y
Aggressivitat: ERERCOO0O EREEEC EEEEEC
Standzeit: L L1 |mmm] ERERCOCOO ERERCCO0O
Grundteller: Glasgewebe Glasgewebe Kunststoff
Form: gewolbt (12°) gewolbt (12°) / gewolbt (12°) /

gerade gerade
Bauformen: gewdlbt und gerade Produktreihen

Bei der gewélbten Bauform ist die Auflagenfldche auf dem Werkstiick geringer.

Der punktuellere Schliff erzielt einen héheren Abtrag pro Zeiteinheit und ist
deshalb besonders gut fiir die Kanten- und Schweinahtbearbeitung geeignet.
Die gerade Ausfiihrung schleift groBflachiger und wird daher iiberwiegend fiir
den Plan- und Flachenschliff verwendet.

Unsere aufeinander abstimmten Produktreihen:

> steht fiir das ideale Preis-Leistungs-Verhdltnis und sehr gute Ergebnisse
auf unterschiedlichen Stahl-Werkstoffen.

» HEIZA bietet professionelle Werkzeuge mit hervorragender Standzeit und
hoher Abtragsleistung.

» IHEETN Kennzeichnet unsere Top-Produkte fiir Industrie und Handwerk mit
maximaler Performance und Lebensdauer bei hdchster Beanspruchung.



Die neuen Gelben
SMT 314 EXTRA

Der NE-Spezialist

Unser neues Korund-Schleifmittel verleiht dem SMT 314 Extra noch héhere Effizienz
beim Einsatz auf NE-Metallen und Stahl. Er iiberzeugt auf Winkelschleifern aller
Leistungsklassen ohne Zusetzen oder Verglasen.

Einsatzgehiete

» Entfernung von SchweiBndhten und Graten
» Schlossereien

» Anlagenbau

» Stahlbau

Aggressivitit Aggressivitit - Standzeit Aggressiitit

I/ [ SPECIAL

Produktreihe

/|| suPrA

| | EXTRA

Stahl / Stahl / Edelstahl
NE-Metalle Inox

Anwendungsbereiche




Schleifmopteller

SMT 314
EXTRA

&

Die neuen Gelben

SMT 314 EXTRA

Qualitit EXTRA Anwendungsgebiete: Eigenschaften

Aggressivitit HMEEEOOO Stahl ® Teller Glasgewebe

Standzeit EEEECOCO0O NE-Metalle ® Ausfiihrung  gewdlbt 12°
Holz O Kornart Korund

Vorteile: Gute Zerspanleistung auf unlegierten Stéhlen - Speziell fiir NE-Metalle geeignet - Gute
Abtragsleistung auf Winkelschleifer aller Leistungsklassen

Kornungshereich:
36 40 60 80 120
Durchmesser x Form Korn Arbeitshichst- Zuldssige Packungsein- Artikel-
Bohrung in mm geschwindigk. Drehzahl heit/Stiick Nummer
115x 22,23 - 36 80 m/s 13.300 1/min 10 322808
115x 22,23 - 40 80 m/s 13.300 1/min 10 322809
115x 22,23 f— = 60 80 m/s 13.300 1/min 10 322811
115x 22,23 P 80 80 m/s 13.300 1/min 10 322812
115x 22,23 - 120 80 m/s 13.300 1/min 10 322813
125x 22,23 = 36 80 m/s 12.200 1/min 10 322814
125x 22,23 = 40 80 m/s 12.200 1/min 10 322815
125x 22,23 - 60 80 m/s 12.200 1/min 10 322817
125x 22,23 P 80 80 m/s 12.200 1/min 10 322818
125x22,23 L = 120 80 m/s 12.200 1/min 10 322819
180 x 22,23 - B 36 80 m/s 8.500 1/min 10 322820
180 x 22,23 - 40 80 m/s 8.500 1/min 10 322821
180 x 22,23 = 60 80 m/s 8.500 1/min 10 322822
180 x 22,23 = 80 80 m/s 8.500 1/min 10 322823

Weitere K6rnungen und Abmessungen auf Anfrage.



Die neuen Gelben
SMT 324 EXTRA

Die Universellen

Unser neues Zirkonkorund-Schleifmittel
verleiht diesen Schleifmoptellern sehr gute
universelle Schleifeigenschaften bei der
Anwendung auf Stahl und Edelstahl. Der
SMT 324 und der SMT 325 (iberzeugen auf
Winkelschleifern aller Leistungsklassen
ohne Zusetzen oder Verglasen.

Einsatzgehiete

» Entfernung von SchweiBndhten und Graten

» Schlossereien
» Anlagenbau

» Stahlbau
Schleifmopteller
SMT 324 &
E X TRA Qualitit EXTRA Anwendungsgebiete: Eigenschaften
Aggressivitit HEEEEOO Edelstahl @® Teller Glasgewebe
Standzeit EEEEOOO Stahl ® Kistehring gewdlbt 12°,
gerade
Kornart Zirkonkorund
Vorteile: Universelles Produkt fiir Kanten- und Flachenbearbeitung auf Stahl und Edelstahl - Gute
Abtragsleistung auf Winkelschleifer aller Leistungsklassen - Kein Verglasen auch bei geringem
Anpressdruck
Kérnungshereich:
40 60 80
Durchmesser x Form Korn Arbeitshichst- Zuldssige Packungsein- Artikel-
Bohrung in mm geschwindigk. Drehzahl heit/Stiick Nummer
115x 22,23 - 40 80 m/s 13.300 1/min 10 321509
115x22,23 - B 60 80 m/s 13.300 1/min 10 321511
115x22,23 L = 80 80 m/s 13.300 1/min 10 321513
115x 22,23 L = 40 80 m/s 13.300 1/min 10 321645
115x22,23 L = 60 80 m/s 13.300 1/min 10 321647
115x 22,23 L = 80 80 m/s 13.300 1/min 10 321649
125x 22,23 i~ 40 80 m/s 12.200 1/min 10 321510
125x22,23 -k 60 80 m/s 12.200 1/min 10 321512
125x22,23 -t 80 80 m/s 12.200 1/min 10 321514
125x22,23 L= 40 80 m/s 12.200 1/min 10 321646
125x22,23 L= 60 80 m/s 12.200 1/min 10 321648
125x22,23 L = 80 80 m/s 12.200 1/min 10 321650

Weitere Kdrnungen und Abmessungen auf Anfrage.



Die neuen Gelben

SMT 325 EXTRA
Aggressivitit Aggressivitit - Standzeit Aggressivitiit
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Stahl / Stahl / Edelstahl
NE-Metalle Inox
Anwendungshereiche
Schleifmopteller
E X TR A Qualitiit EXTRA Anwendungsgebiete: Eigenschaften
Aggressivitit EMEEMEEOO Edelstahl ® Teller Kunststoff
Standzeit EEEECOO0O Stahl () Alisihring gewdlbt 12°,
gerade
Kornart Zirkonkorund
Vorteile: Universelles Produkt fiir Kanten- und Fldchenbearbeitung im Stahl- und Edelstahlbereich -
Gute Abtragsleistung auf Winkelschleifer aller Leistungsklassen - Kein Verglasen auch bei geringem
Anpressdruck
Kornungshereich:
40 60 80
Durchmesser x Form Korn Arbeitshichst- Zuldssige Packungsein- Artikel-
Bohrung in mm geschwindigk. Drehzahl heit/Stiick Nummer
115x 22,23 P 40 80 m/s 13.300 1/min 10 321659
115x 22,23 - 60 80 m/s 13.300 1/min 10 321661
115x 22,23 - B 80 80 m/s 13.300 1/min 10 321663
115x 22,23 L= 40 80 m/s 13.300 1/min 10 321653
115x 22,23 L = 60 80 m/s 13.300 1/min 10 321655
115x 22,23 L = 80 80 m/s 13.300 1/min 10 321657
125x 22,23 P 40 80 m/s 12.200 1/min 10 321660
125x22,23 £~ = 60 80 m/s 12.200 1/min 10 321662
125x22,23 - 80 80m/s 12.200 1/min 10 321664
125x 22,23 L = 40 80 m/s 12.200 1/min 10 321654
125x 22,23 _—— 60 80 m/s 12.200 1/min 10 321656
125x 22,23 L = 80 80 m/s 12.200 1/min 10 321658

Weitere K6rnungen und Abmessungen auf Anfrage.



Die neuen Gelben
SMT 624 SUPRA

Der Megaseller

Unser meistverkaufter Schleifmopteller ist jetzt noch besser: ein neu
entwickeltes Hochleistungs-Schleifgewebe sorgt fiir noch hohere Leistung.

Einsatzgehiete

» Entfernung von SchweiBnahten und Graten
» Schlossereien

» Anlagenbau

» Stahlbau

'SMT 624

[ [ SUPRAJ

5"%7/8"
125x22,23mm

Art. 322772 -.,m""
Kt 36, SOOI S

il ==

1485582

Produktreihe
/|| suPrA

I/ [ SPECIAL

| | EXTRA

Aggressivitéit

Stahl /
NE-Metalle

Aggressivitt - Standzeit

Stahl /
Inox

Anwendungsbereiche

Aggressivitit

Edelstahl



Schleifmopteller

SMT 624
SUPRA

&

Qualitit

SUPRA

Anwendungsgebiete:

Die neuen Gelben

Eigenschaften

SMT 624 SUPRA

Aggressivitit EEEEEEO Edelstahl

® Teller

Glasgewebe

Standzeit

ERRERROO

Stahl

® Ausfilhrung

gewdlbt 12°

Kornart

Zirkonkorund

Vorteile: Aggressive Zerspanleistung bei gleichzeitig hohem Schleifkomfort - Universell verwendbar
fiir anspruchsvolle Schleifaufgaben im Stahl- und Edelstahlbereich - Beste Abtragsleistung im Einsatz
auf leistungsstarken Winkelschleifern

Kérnungshereich:
24 36 40 50 60 80 120

Durchmesser x Form Korn Arbeitshichst- Zuldssige Packungsein- Artikel-
Bohrung in mm geschwindigk. Drehzahl heit/Stiick Nummer
100 x 16 - 36 80 m/s 15.300 1/min 10 322758
100 x 16 - 40 80 m/s 15.300 1/min 10 322759
100 x 16 P 60 80 m/s 15.300 1/min 10 322760
100 x 16 - B 80 80 m/s 15.300 1/min 10 322761
100 x 16 - B 120 80 m/s 15.300 1/min 10 322762
115x 22,23 - = 36 80 m/s 13.300 1/min 10 322764
115x 22,23 L = 40 80 m/s 13.300 1/min 10 322765
115x 22,23 - 50 80 m/s 13.300 1/min 10 322766
115x 22,23 P 60 80 m/s 13.300 1/min 10 322767
115x22,23 (i~ 80 80 m/s 13.300 1/min 10 322768
115x 22,23 P . 120 80 m/s 13.300 1/min 10 322769
125x 22,23 - 36 80 m/s 12.200 1/min 10 322771
125x 22,23 L = 40 80 m/s 12.200 1/min 10 322772
125x 22,23 = 50 80 m/s 12.200 1/min 10 322773
125x 22,23 - 60 80 m/s 12.200 1/min 10 322774
125x 22,23 P 80 80 m/s 12.200 1/min 10 322775
125x 22,23 P 120 80 m/s 12.200 1/min 10 322776
150 x 22,23 - 40 80 m/s 10.200 1/min 10 322778
150 x 22,23 - B 60 80 m/s 10.200 1/min 10 322779
150 x 22,23 i = 80 80 m/s 10.200 1/min 10 322780
180 x 22,23 - 36 80 m/s 8.500 1/min 10 322782
180 x 22,23 - 40 80 m/s 8.500 1/min 10 322783
180 x 22,23 = 50 80 m/s 8.500 1/min 10 322784
180 x 22,23 - 60 80 m/s 8.500 1/min 10 322785
180 x 22,23 P 80 80 m/s 8.500 1/min 10 322786
180 x 22,23 L = 120 80 m/s 8.500 1/min 10 322787

Weitere K6rnungen und Abmessungen auf Anfrage.



Die neuen Gelben
SMT 626 SUPRA

Der Klassiker

Wir haben den SMT 626 perfektioniert und mit noch mehr Power ausgestattet.
Die Optimierung der Lamellenneigung und ein neu entwickeltes Hochleistungs-
schleifgewebe reduzieren den Verschleil und ermdglichen somit eine lange

Standzeit.

Einsatzgehiete

» Entfernung von SchweiBndhten und Graten
» Schlossereien
» Anlagenbau

» Stahlbau

12200 1/min

5"x7/8°
125x22,23 mm

Art. 321690 e ®
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Produktreihe
/|| suPrA

I/ [ SPECIAL

| | EXTRA

Aggressivitit

Stahl /
NE-Metalle

Aggressivitt - Standzeit

Stahl /
Inox

Anwendungsbereiche

Aggressivitit

Edelstahl



Die neuen Gelben
SMT 626 SUPRA

Schleifmopteller
SMT 626 &
S U PR A Qualitiit SUPRA Anwendungsgebiete: Eigenschaften
Aggressivitit HEEMEMEMO Edelstahl ® Teller Glasgewebe
Standzeit EEEEEEO Stahl ® Ausfiihrung  gewdlbt 6°
Kornart Zirkonkorund
Vorteile: Hohe Abtragsleistung - Spiirbar ldngere Standzeit durch einzigartige Lamellenneigung
Kdrnungshereich:
24 36 40 50 60 80 120
Durchmesser x Form Korn Arbeitshichst- Zuldssige Packungsein- Artikel-
Bohrung in mm geschwindigk. Drehzahl heit/Stiick Nummer
100 x 16 - 40 80 m/s 15.300 1/min 10 321700
100 x 16 - 60 80 m/s 15.300 1/min 10 321681
100 x 16 P 80 80 m/s 15.300 1/min 10 321682
115x 22,23 - B 36 80 m/s 13.300 1/min 10 321686
115x 22,23 - B 40 80 m/s 13.300 1/min 10 321689
115x 22,23 - = 50 80 m/s 13.300 1/min 10 321692
115x 22,23 L = 60 80 m/s 13.300 1/min 10 321694
115x 22,23 - 80 80 m/s 13.300 1/min 10 321697
115x 22,23 P 120 80 m/s 13.300 1/min 10 321683
125x 22,23 (i~ 36 80 m/s 12.200 1/min 10 321687
125x22,23 -t 40 80m/s 12.200 1/min 10 321690
125x 22,23 - 50 80 m/s 12.200 1/min 10 321693
125x 22,23 L = 60 80 m/s 12.200 1/min 10 321695
125x 22,23 = 80 80 m/s 12.200 1/min 10 321698
125x 22,23 - 120 80 m/s 12.200 1/min 10 321684
180 x 22,23 P 36 80 m/s 8.500 1/min 10 321688
180 x 22,23 -t 40 80m/s 8.500 1/min 10 321691
180 x 22,23 - B 60 80 m/s 8.500 1/min 10 321696
180 x 22,23 - 80 80 m/s 8.500 1/min 10 321699

Weitere K6rnungen und Abmessungen auf Anfrage.
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Die neuen Gelben
SMT 628 SUPRA

Der Geradlinige

Die gerade Ausfiihrung unseres Megasellers, ausgestattet mit dem neu entwickelten
Hochleistungs-Schleifgewebe und den gleichen guten Eigenschaften. Der SMT 628 Supra
ist sehr gut fiir besonders anspruchsvolle Nutzer geeignet.

Einsatzgehiete

» Entfernung von SchweiBndhten und Graten
» Schlossereien

» Anlagenbau

» Stahlbau

] Aggressivitit Aggressivitt - Standzeit Aggressivitit

[ [ sUPRAJ

I/ [ SPECIAL

Produktreihe

/|| suPrA

| | EXTRA

Stahl / Stahl / Edelstahl
NE-Metalle Inox

Anwendungsbereiche
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Schleifmopteller

SMT 628
SUPRA

&

Qualitat

SUPRA

Anwendungsgebiete:

Die neuen Gelben
SMT 628 SUPRA

Eigenschaften

Aggressivitit HMEEEEEO Edelstahl

® Teller

Glasgewebe

Standzeit

EEEREROO

Stahl

® Ausfilhrung

gerade

Kornart

Zirkonkorund

Vorteile: Besonders geeignet fiir den Flachenschliff im Stahl- und Edelstahlbereich - Beste

Abtragsleistung im Einsatz auf leistungsstarken Winkelschleifern - Aggressive Zerspanleistung bei
gleichzeitig hohem Schleifkomfort

Kérnungshereich:
24 36 40 60 80 120
Durchmesser x Form Korn Arbeitshichst- Zuldssige Packungsein- Artikel-
Bohrung in mm geschwindigk. Drehzahl heit/Stiick Nummer
115x 22,23 L = 36 80 m/s 13.300 1/min 10 322789
115x 22,23 L = 40 80 m/s 13.300 1/min 10 322790
115x 22,23 L = 60 80 m/s 13.300 1/min 10 322792
115x 22,23 L = 80 80 m/s 13.300 1/min 10 322793
115x 22,23 L= 120 80 m/s 13.300 1/min 10 322794
125x 22,23 L = 36 80 m/s 12.200 1/min 10 322795
125x 22,23 L = 40 80 m/s 12.200 1/min 10 322796
125x 22,23 L = 60 80 m/s 12.200 1/min 10 322798
125x 22,23 L = 80 80 m/s 12.200 1/min 10 322799
125x22,23 L = 120 80 m/s 12.200 1/min 10 322800
180 x 22,23 L = 36 80 m/s 8.500 1/min 10 322802
180 x 22,23 L= 40 80 m/s 8.500 1/min 10 322803
180 x 22,23 _—— 60 80 m/s 8.500 1/min 10 322805
180 x 22,23 L = 80 80 m/s 8.500 1/min 10 322806

Weitere K6rnungen und Abmessungen auf Anfrage.
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Die neuen Gelben
SMT 636 SUPRA

Der Kiihle

Das spezielle Zirkonkorund-Schleifmittel mit Multibindung sorgt beim SMT 636 Supra
fiir hohe Zerspanleistung und auBergewdhnlich kiihlen Schliff auf Edelstahl. Bestens
geeignet fir die Verwendung auf Winkelschleifern aller Leistungsklassen.

Einsatzgehiete
» Entfernung von SchweiBindhten und Graten bei Edelstahl
» Edelstahlverarbeitende Industrie

Aggressivitit Aggressivitit - Standzeit Aggressiitit

I/ [ SPECIAL

Produktreihe

/|| suPrA

| | EXTRA

Stahl / Stahl / Edelstahl
NE-Metalle Inox

Anwendungsbereiche
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Schleifmopteller, Multibindung

SMT 636
SUPRA

&

Die neuen Gelben
SMT 636 SUPRA

Qualitit SUPRA Anwendungsgebiete: Eigenschaften

Aggressivitit EEEEEMEO Edelstahl ® Teller Glasgewebe

Standzeit [ 1 11| [mm| Ausfihrung gewdlbt 6°,
gerade

Vorteile: Spezialprodukt fiir die Edelstahlbearbeitung - Besonders kiihler Schliff durch Multibindung -

Kornart

Zirkonkorund
mit Multib.

Fiir Kanten und Flachenbearbeitung geeignet - Kein Verglasen oder Zusetzen

Kérnungshereich:
24 36 40 50 60 80 120
Durchmesser x Form Korn Arbeitshichst- Zuldssige Packungsein- Artikel-
Bohrung in mm geschwindigk. Drehzahl heit/Stiick Nummer
115x 22,23 - 36 80 m/s 13.300 1/min 10 322825
115x 22,23 - 40 80 m/s 13.300 1/min 10 322826
115x 22,23 P 60 80 m/s 13.300 1/min 10 322827
115x 22,23 - B 80 80 m/s 13.300 1/min 10 322828
125x 22,23 - B 40 80 m/s 12.200 1/min 10 322831
125x 22,23 - = 60 80 m/s 12.200 1/min 10 322832
125x 22,23 L = 80 80 m/s 12.200 1/min 10 322833
180 x 22,23 - 36 80 m/s 8.500 1/min 10 322835

Gerade Ausfiihrung auf Anfrage verfiighar.

Weitere K6rnungen und Abmessungen auf Anfrage.
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Die neuen Gelben
SMT 924 SPECIAL

Der Belasthare

Das hartnackige Schleifmittel mit selbstscharfendem Keramikkorn bewirkt die
ausdauernd hohe Zerspanleistung auf Stahl.

Einsatzgehiete

» Entfernung von SchweiBnahten und Graten
» Schlossereien

» Anlagenbau

» Stahlbau

Tl

.,::-' d s Mrg 2 4 3 Aggressivittit Aggressivitiit - Standzeit Aggressivitdt

I/ [ SPECIAL

Produktreihe

/|| suPrA

| | EXTRA

125222 23 mem
5 T

Stahl / Stahl / Edelstahl
NE-Metalle Inox

Ml o
Gemarny i
Anwendungsbereiche
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Schleifmopteller

SMT 924
SPECIAL

&

Qualitit

SPECIAL

Anwendungsgebiete:

Die neuen Gelben
SMT 924 SPECIAL

Eigenschaften

Aggressivitit HEEEEENE Edelstahl

® Teller

Glasgewebe

Standzeit

EEEEEENE Stahl

® Ausfilhrung

gewdlbt 12°

Vorteile: Hochste Aggressivitat fiir anspruchsvolle Schleifaufgaben im Kantenschliff - Hohe Kanten-
stabilitdt - Beste Abtragsleistung im Einsatz auf leistungsstarken Winkelschleifern und erhghtem

Kornart

keramischer

Korund

Anpressdruck
Kdrnungshereich:
36 40 60 80
Durchmesser x Form Korn Arbeitshichst- Zuldssige Packungsein- Artikel-
Bohrung in mm geschwindigk. Drehzahl heit/Stiick Nummer
115x22,23 - B 40 80 m/s 13.300 1/min 10 322862
115x22,23 - B 60 80 m/s 13.300 1/min 10 322863
115x22,23 (i~ = 80 80 m/s 13.300 1/min 10 322864
125x 22,23 - B 40 80 m/s 12.200 1/min 10 322867
125x 22,23 - B 60 80 m/s 12.200 1/min 10 322868
125x22,23 - = 80 80 m/s 12.200 1/min 10 322869

Weitere K6rnungen und Abmessungen auf Anfrage.
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Die neuen Gelben
SMT 925 SPECIAL

Der Aggressive

Die verbesserte Korneinbindung beim neuen Hochleistungsschleifgewebe und
der stabile Kunststoffteller ergeben zusammen hdochsten Schleifkomfort fiir noch

mehr Abtrag in kiirzester Zeit.

Einsatzgehiete

» Entfernung von SchweiBndhten und Graten
» Schlossereien

» Anlagenbau

» Stahlbau

W.u 4 Imﬁ&“""h,
:l.n-

e SMT 925
: 1] [ sPECIAL]

q§4

s
‘«u:’@
126222 23mm

Art. J2Ime
Kornigait

L

Fe PP T

hiade in
Poland

2{3314 68
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Produktreihe

/|| suPrA

I/ [ SPECIAL

| | EXTRA

Aggressivitit

Stahl /
NE-Metalle

Aggressivitt - Standzeit

Stahl /

Inox

Anwendungsbereiche

Aggressivitdt

Edelstahl



Die neuen Gelben
SMT 925 SPECIAL

Schleifmopteller
SMT 925 & D
S P E C / A L Qualitit SPECIAL Anwendungsgebiete: Eigenschaften
Aggressivitit HEEEEENE Edelstahl ® Teller Kunststoff
Standzeit HEEEEEEO Stahl [ ) Ausfilhrung gewdlbt 12°,
gerade
Kornart Zirkonkorund
Vorteile: Spiirbar hohere Schleifleistung und Standzeit - Beste Abtragsleistung im Einsatz auf
leistungsstarken Winkelschleifern und erhéhtem Anpressdruck - Hochste Abtragsleistung bei
gleichzeitig hoher Standzeit
Kornungshereich:
24 36 40 50 60 80 120
Durchmesser x Form Korn Arbeitsl.liic.hst- Zuldssige Packungsein- Artikel-
Bohrung in mm geschwindigk. Drehzahl heit/Stiick Nummer
115x22,23 - 36 80m/s 13.300 1/min 10 321713
115x 22,23 -t 40 80m/s 13.300 1/min 10 321714
115x 22,23 = 60 80 m/s 13.300 1/min 10 321715
115x 22,23 L = 80 80 m/s 13.300 1/min 10 321716
115x 22,23 L = 36 80 m/s 13.300 1/min 10 321668
115x 22,23 L = 40 80 m/s 13.300 1/min 10 321670
115x22,23 - 60 80m/s 13.300 1/min 10 321674
115x 22,23 - 80 80 m/s 13.300 1/min 10 321677
125x 22,23 = 36 80 m/s 12.200 1/min 10 321718
125x 22,23 L = 40 80 m/s 12.200 1/min 10 321719
125x 22,23 - = 60 80 m/s 12.200 1/min 10 321720
125x 22,23 - 80 80 m/s 12.200 1/min 10 321721
125x 22,23 L = 40 80 m/s 12.200 1/min 10 321671
125x 22,23 - 60 80m/s 12.200 1/min 10 321675
125x22,23 - 80 80m/s 12.200 1/min 10 321678
180 x 22,23 L= 24 80 m/s 8.500 1/min 5 321667
180 x 22,23 L = 36 80 m/s 8.500 1/min 5 321669
180 x 22,23 L = 40 80 m/s 8.500 1/min 5 321672
180 x 22,23 L = 60 80 m/s 8.500 1/min 5 321676

Weitere K6rnungen und Abmessungen auf Anfrage.
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Die neuen Gelben
SMT 926 SPECIAL

Der Ausdauernde

Der SMT 926 ist dank seiner besonders hohen Schieifmittelbelegung sowie der
optimierten VerschleiBeigenschaften des neuen Hochleistungsschleifgewebes ein
extrem langlebiges Produkt und bestens geeignet fiir den Einsatz auf Stahl und
Edelstahl.

Einsatzgehiete

» Entfernung von SchweiBndhten und Graten
» Schlossereien
» Anlagenbau

» Stahlbau

Aggressivitit Aggressivitit - Standzeit Aggressiitit

I/ [ SPECIAL

Produktreihe

/|| suPrA

| | EXTRA

At 321F04
NI TRECN

Bty x
Chinirairy

Stahl / Stahl / Edelstahl
NE-Metalle Inox

Anwendungsbereiche
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Die neuen Gelben

SMT 926 SPECIAL
Schleifmopteller
SMT 926 &
S P E C / A L Qualitit SPECIAL Anwendungsgebiete: Eigenschaften
Aggressivitit HMEEEEEO Edelstahl ® Teller Glasgewebe
Standzeit HEEEEEENE Stahl ® Ausfiihrung  gewdlbt 6°
Kornart Zirkonkorund
Vorteile: Hochste Standzeit bei gleichzeitig hoher Abtragsleistung - Speziell fiir grobe Bearbeitungen
im Stahl und Edelstahlbereich - Beste Abtragsleistung im Einsatz auf leistungsstarken Winkelschleifern
und erhohtem Anpressdruck
Kornungshereich:
40 60 80
Durchme'sser X Form Korn Arbeitsl.liic.hst- Zuldssige Paclfungsein- Artikel-
Bohrung in mm geschwindigk. Drehzahl heit/Stiick Nummer
115x22,23 -t 40 80m/s 13.300 1/min 10 321703
115x 22,23 - B 60 80 m/s 13.300 1/min 10 321706
115x 22,23 - 80 80 m/s 13.300 1/min 10 321708
125x 22,23 L = 40 80 m/s 12.200 1/min 10 321704
125x 22,23 L = 60 80 m/s 12.200 1/min 10 321707
125x 22,23 - 80 80 m/s 12.200 1/min 10 321709
180 x 22,23 P 40 80 m/s 8.500 1/min 10 321705
180 x 22,23 -l 60 80 m/s 8.500 1/min 10 321711
180 x 22,23 -t 80 80m/s 8.500 1/min 10 321712

Weitere K6rnungen und Abmessungen auf Anfrage.
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Die neuen Gelben
SMT 996 SPECIAL

Der Edelstahl-Spezialist

Besonders aggressives Schleifverhalten ohne Verfarbungen bei der Anwendung
auf Edelstahl: fiir dieses Ergebnis sorgt die optimierte Lamellenbelegung in
Verbindung mit dem keramischen Schleifkorn und der sorgfaltig entwickelten
Multibindung.

Einsatzgehiete

» Entfernung von SchweiBnahten und Graten bei Edelstahl
» Edelstahlverarbeitende Industrie

i
- 5 M r 9 9 ﬁ Aggressivitéit Aggressivitéit - Stondzeit Aggressivitdt

I/ [ SPECIAL

Produktreihe

/|| suPrA

| | EXTRA

Stahl / Stahl / Edelstahl
NE-Metalle Inox

Anwendungsbereiche
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Die neuen Gelben
SMT 996 SPECIAL

Schleifmopteller, Multibindung

SMT 996 &

S P E C / A L Qualitit SPECIAL Anwendungsgebhiete: Eigenschaften
Aggressivitit HEEEEENE Edelstahl ® Teller Glasgewebe
Standzeit EEEEEE0 Ausfihrung gewdlbt 6°,
gerade
keramischer
Kornart Korund mit
Multibindung

Vorteile: Aggressives Schleifverhalten bei geringem Kraftaufwand - Hohe Kantenstabilitdt - Kihler
Schliff durch Multibindung - Beste Abtragsleistung mit leistungsstarken Winkelschleifern und
erhéhtem Anpressdruck

Kornungshereich:
40 60 80
Durchmesser x Form Korn Arbeitshochst- Zuldssige Packungsein- Artikel-
Bohrung in mm geschwindigk. Drehzahl heit/Stiick Nummer
115x 22,23 P 40 80 m/s 13.300 1/min 10 322849
115x 22,23 L = 60 80 m/s 13.300 1/min 10 322850
115x 22,23 P 80 80 m/s 13.300 1/min 10 322851
125x 22,23 i = 40 80 m/s 12.200 1/min 10 322852
125x 22,23 P 60 80 m/s 12.200 1/min 10 322853
125x 22,23 i = 80 80 m/s 12.200 1/min 10 322854

Gerade Ausfiihrung auf Anfrage verfiighar.

Weitere K6rnungen und Abmessungen auf Anfrage.
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